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CONSIDERACIONES GENERALES
ANTES DE COMENZAR EL ARMALDQ

. Contar con un area despejada de aprox 3,00 x 2,50m para evitar accidentes

[a]
<
<
2l . Utilizar una manta o carton para no rayar o dafiar piezas durante el proceso de armado.
< <
i % »  Tener a mano destornillador phillips y un martillo (no incluidos )
Sa
, W »  Sesugiere contar con la ayuda de otra persona
PAQUETE 1 PAQUETE 2 PAQUETE 3 PAQUETE 4
TECHO ALZADA LATERAL DE BAJO MEDIO GRANDE PUERTA (x2)
ENTRETECHO LATERAL DE ALZADA (X2) ESTANTE FLOTANTE 287 FONDO BAJO PERCHERO
Z0CALO MEDIO DE BOX (X2) (x4)MEDIO CHICO FONDO BAJO CAJONERA
TRASERO BANDEJA BOTINERO (x2) LATERALES DE CAJON (x8) (x2)
ZOCALO DELANTERO FAJA BANDEJA BOTINERO ESTANTE DE 590 (x4)
PARANTE ALZADA (x2)TRASERO DE CAJON (x4)  ESTANTE GRANDE
REFUERZODEPISO (x2) ~  LATERAL DE BAJO RUEDAS (x4)
FAJA ALZADA FRENTE DE CAJON (x4) BOLSA DE HERRAJES
DELANTERAFAJA MEDIO GRANDE
ALZADA TRASERA FONDE DE CAJON
BARRAL (x4)
JUEGOS DE CORREDERAS
PISO

FONDO DE ALZADA




OESPIECE GENERAL
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LISTADO DE HERRAJES
cantidad| descripcion
2 | Soporte de barral @
28 | Tarugos 5x30mm
Soporte de
20 estantes ©
64 [Tornillos confirmat| Meessssssssssil]
1 Soporte central 9,
100 |Tornillos de 15mm —y
10 Patitas @
Clavos para
patitas
, L f Llave allen /
cantidad descripcion
2 f Barrales Sdeomm__
4 ruedas e .
20 | Tornillos euro e
24 Clavos para cajones E— . .
P J 8 Escuadritas
4 Juegos de guias ‘ T 3 Sobres de cola —
30 Tornillos de 50mm e—
PLACARD 240 TEXTURA
Placa Texturada
Pieza Descripcion Cant. Medidas
A Lateral parte baja 2 1800 x 590
B Lateral alzada 2 400 x 590
C Piso/Techo 2 2370 x 590
D Puerta 2 2040 X 1200
E Zocalo 1 2370 x 100
T Irente de cajon 4 583 x 163
Placa Blanca
G Refuerzo de piso 2 542 x 100
H Entre Techo 1 2370 x 490
| Medio Grande 2 1670 x 450
J Medio Box 2 590 x 433
K Estante 590 4 590 x 433
L Estante flotante ch. 287 4 287 x 433
M Estante Grande [ 1160 x 433
N Medio chico [ 287x433
0 Bandeja botinero 2 370x590
p Taja bandeja botinero 2 60x590
Q Taja alzada lisa (trasera) 1 2370 x 100
R Taja alzada agujerada (delantera) 1 2370 x 100
S Parante alzada [ 370x 100
T Zocalo trasero 1 2370 x 100
U Lateral de cajon 8 360 x 150
v Trasero de cajon 4 535 x 100
W Tondo bajo cajonera 2 599 x 1690
X fondo bajo perchero 1 1170 x 1690
y fondo de alzada 1 2380 x 387
1 fondo de cajon 4 565 x 365




PROCESO OE ARMADO

ARMADO DE PISO

- PIEZA cantidad descripcion medidas
[»4
g C f Piso 2370x 590
J g E 1 Zocalo 2370x 100
< G 2 Refuerzos de piso 542 x 100
9 T f Zocalo trasero 2370 x 100
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///@ PIEZA G UTILIZAR TORNILLOS CONIIRMAT AJUSTANDO CON LA LLAVE ALLEN

N

A
\ | a/\ PIEZA T

A

PIEZA C ORIENTAR LA “PIEZA C”
( DEJANDOLA GUIA DE ALUMINIO
HACIA ARRIBA

p

UTILIZAR TORNILLOS DE 3,5 x 50mm




PROCESO UE ARMADO

CONJUNTO
INFERIOR
PIEZA cantidad descripcion medidas
a A 1 der Lateral parte baja 590 x 1800
<
<
5', 3 PREVIAMENTE EN LA PIEZA B COLOCAR LAS 2 (dos)
§ 2 CORREDERAS (HEMBRAS) CON TORNILLOS EURO 10mm. 1
g c:n’ o=
] ‘%-:__T"Q TOMANDO COMO REFERENCIA EL SEGUNDO
g & AGUJERO DESDE EL FRENTE (LADO DE LA
\\§ RUEDA), HACIENDO COINCIDIR EL AGUJERO
POSTERIOR DEL MEDIO Y/OLATERAL CON EL
DE LA CORREDERA

ORIENTAR LA “PIEZA A” DEJANDO LAS GUIAS DE
CAJONES HACIA ADENTRO

‘N

UTILIZAR TORNILLOS CONFIRMAT - AJUSTE POR MEDIO DE LLAVE
ALLEN




PROCESO UE ARMADO

ESTANTERIA CONJUNTO
INFERIOR
PIEZA cantidad descripcion medidas
I 112Q / 1 DER Medios Gr 1670 x 450
o J 2 Medio box 590 x 433
5 K 4 Estante 590 590 x 433
38 N 1 Medio chico 287 x433
3 5 M 1 Estante Grande 1160 x 433
i % PREVIAMENTE EN EL MEDIO DERECHO (PIEZA I) COLOCAR LAS 2 (dos)
g 2 CORREDERAS (HEMBRAS) CON IORNILLOS EURO 10mm.
P
\\{//% PEzh £ Vg IRENIE : M/ -
\\\ PIEZA J By

PIEZA K PIEZA J

PIEZA K

PIEZA11ZQ

PIEZA K

ORIENTAR EL MEDIO DERECHO DEJANDO
LAS GUIAS DE CAJONES HACIA ATUERA

UTILIZAR TORNILLOS
CONFIRMAT - AJUSTE POR
MEDIO DE LLAVE ALLEN 6




PROCESO UE ARMADO
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ESTANTERIA CONJUNTO
INFERIOR
PIEZA cantidad descripcion medidas
A 1 Der - 1izq laterales 590 x 1800
H 1 entretecho 2370 x 490

PIEZA A der

UIILIZAR TORNILLOS CONIIRMAT - AJUSIE
POR MEDIO DE LLAVE ALLEN

7"

PIEZA Aizq
PIEZA H

COLOCAR PATITAS
MEDIANTE CLAVOS \
PARA PATITAS




PROCESO UE ARMADO

ESTANTERIA CONJUNTO
INFERIOR
PIEZA cantidad descripcion medidas
0 2 Bandeja botinero 370x590
P 2 Faja bandeja 60x590
botinero
PIEZA P
5 — SRMANIU PREVID FL AOTINERG - ARMAR BANDF 14
§ YEASA COLOCANDU ADHZSIV0 EN LIS ABLJERDS
E i PIEZA O LLEGD UNIR 0= MishOs MEDIANTE TARLGUE,
i
z5
oo
=

UIILIZAR TORNILLOS CONIIRMAT - AJUSIE
POR MEDIO DE LLAVE ALLEN

A ARACTON: LA EANDE A UERE SER SLIFTA CON
TORKILLOS CONARMATY EN LA FARIL FUSTLRIDR,
UEBERA AFOYAR SORE SUFCORIE Lk ESTANTES.

CORREDERAS

BANDEJA
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PROCESO UE ARMADO

PIEZAW

/
Y

1355

PIEZA

cantidad

descripcion

medidas

W

2

Fondo
bajo
cajonera

599 x 1690

Fondo
bajo
perchero

1170 x 1690

COLOGAR [0S FDNDOS CON TORNILTOS 37 X 18
LTIFFANDC = FRIUEMA ORIFNTATIVD

1677

750
°




PROCESO UE ARMADQ

CONJUNTO
BAULERA
PIEZA cantidad descripcion medidas
2 B 2 laterales de alz 400 x 590
< 5 C f techo de alz 2370 x 590
> S f parante de alz 100 x 370
Z» S Q 1 Faja alzada lisa (trasera) 2370 x 100
> % R 1 Faja alzada agujerada 2370 x 100
£ = (delantera)
, FONDOS
\\Cy////s Y f | Fondo ALZADA 2380 x 387
A} ,

UNLIZAR LA TAJA QUE VIENE AGUJEREADA EN EL CENIRO Y HACERLA
COINCIDIR CON EL PARANIE DE ALZADA.

ORIENIAR LA “PIEZA C” DEJANDO LA GUIA SUPERIOR HACIA ARRIBA
UTILIZAR TORNILLOS CONIIRMAT AJUSTANDO CON LLAVE ALLEN

/\

PIEZA C

PIEZAB

PIEZA Q
PIEZA S

PIEZA R

PIEZAB

GIRAR EL CONJUNIO 90° - COLOCAR EL IONDO
ENCASIRANDO DESDE ARRIBA POR LAS RANURAS Y LUEGO
lJAR CON TORNILLOS DE 3 1/2x16 A LA [AJA DE fONDO

PIEZAY
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PRUCESO DE ARMALO

COICCAR A PAECICN COX U MARTHITG 103
TARJGDD PR LATERAITE T TA BALIFRA -

UMIR 05 CORLUNTOL THEAMBL ARG POR
REIN T LS TARGEDS

CONGLAR |G LS FSTANTES FCTANTTS
PIF7A L= 247 X A23MM
UTIHEZ AT TS SORORTES FARA FSTANTES




PROCESO UE ARMADO

CONJUNTO
z CAJON
S PIEZA cantidad descripcion medidas
o F 4 Frente de cajon 583 x 163
5w U 8 laterales de cajon 360 x 150
uz v 4 Trasero cajon 535 x 100
52 1 4 Fondo de cajon 565 x 365

\\(\\\ UNIR PIEZA U CON TORNILLOS 3,5 x 50mm ALA PIEZAV ~ UNIR LA PIEZA « F » CON TARUGOS Y ESCUADRAS CON TORNILLOS
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PIEZA F
FONDO COLOCAR ADHESIVO EN LOS AGUJEROS DE FRENTES DE CAJON Y
LATERALES DE CAJON, LUEGO UNIR LOS MISMOS MEDIANTE
TARUGOS.

LUEGO COLOCAR ESCUADRITAS DE REFUERZO CON TORNILLOS

DESLIZAR EL FONDO APOYANDO EN LOS LATERALES
LLEGANDO A ENCAJAR EN LA RANURA DEL
FRENTE. CLAVARLO EN LA PIEZA TRASERA

RECOMENDACION:
ESCUADRAR CON EL
FONDO EL CAJON
ANTES DE CLAVAR
PARA EVITAR QUE

OUERF-TORCIPO.
\{ULIJI_

TOURCIUY

; | COLOCAR LAS CORREDERAS (MACHOS) POR LA PARTE
INFERIOR DE LOS CAJONES TENIENDO EN CUENTA QUE LAS
) &/ RUEDAS QUEDAN DEL LADO OPUESTO AL FRENTE.

=2 FIJAR CON TORNILLOS DE 15mm




PRUCESO DE ARMALO
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COIOCAR COFORTE CENIRAL CON
GRIOCAZINH RS CANRES TORMELLOS 292 # 12
FUSARRLT BN _ ;
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